
第１５課
មេម ៀនទី 15

計測・計量

កា វាស់វែងនិងថ្លឹងទេងន់
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けいそく けいりょう



第１５課（１） មេម ៀនទី 15 (1)
実習生のリンさんは、作業場で材料の加工をしています。

កេមសិកាកា មីោកលីន កំពុងម វ្ ីកា វកច្នៃសម្ភា  ៈមៅកវនលងម វ្ ីកា ។
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第１５課（１） មេម ៀនទី 15 (1)

リン：鈴木さん、バリ取りが終わりました。

鈴木：じゃ、ノギスで外径と内径を測定してください。

リン：はい、外径は……15.85ミリ、内径は……11.0ミリです。

鈴木：指示書の値と同じ？

リン：はい、同じです。

鈴木：深さは？

リン：深さは10.55ミリです。指示書の値より0.45ミリ小さいです。

鈴木：ちょっと誤差があるね。もう少し練習しよう。

L: មោកស ៊ូស ៊ូ គី ខ្ញ ំបានយកក្កេ មនញអស់ម ើយ។

S: អញ្ច ឹង ស៊ូេវាស់អងកត់ផ្ចិតកន ញងនិងមក្ៅមោយវេ៉ែក្តក្កិត។

L: បាទអងកត់ផ្ចិងមក្ៅគឺ..... ១៥.៨៥ េីលី ម ើយអងកត់ផ្ចិតកន ញង
គឺ......១១.០ េីលី។

S: ដ៊ូនគ្នៃ នឹងតច្េលច្នមសៀែមៅវែនំវដ ឬមទ?

L: បាទ / ចាសវាគឺដ៊ូនគ្នៃ ។

S: មតើវាមក្ៅប៉ែុណ្ណា ?

L: ជមក្ៅគឺ ១០.៥៥ េីលី។ វាត៊ូនជាងតច្េលច្នមសៀែមៅវែនំ
០.៤៥ េីលី។

S: ម្ភនភាពខុសគ្នៃ បនត ិនបនត នួ។ ស៊ូេអនុែតតបនត ិនមទៀត។
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第１５課（２） មេម ៀនទី 15 (2)
実習生のリンさんは、作業場で加工と測定をしています。

កេមសិកាកា មីោកលីន កំពុងម វ្ ីកា វកច្នៃនិងវាស់មៅកវនលងកា ា ។
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第１５課（２） មេម ៀនទី 15 (2)

鈴木：測定器の使い方はもう大丈夫だね。

リン：はい、高さや厚さも指示書のとおりです。

鈴木：うん、いいね。マイクロメータで測定するのは

ときどきでいいよ。

リン：測定するのはときどき……。

「ときどき」は何回ですか。

鈴木：そうだな。10個作ったら、1回測定してください。

リン：はい、10個作ったら、1回測定します。

S: អៃកេិនអីមទកន ញងកា មក្បើឧបក ែ៍វាស់វេនមទ។

L: បាទទងំកេពស់និងកក្ម្ភស់គឺដ៊ូនគ្នៃ នឹងមសៀែមៅវែនំ។

S: បាទលអ ម ើយ។ ជួនកាលវាលអ វដ មោយវាស់មក្បើេីក្កមវេ៉ែក្ត។

L: មពលខលះវាស់.....។ មតើពាកយថា 「ときどき」“មពលខលះ” វាម្ភន
នំនួនប៉ែុនម នដងវដ ?

S: ក្តឹេក្តមែម ើយ។ បនា ប់ពីម វ្ ីបាន ១០ ក្តមែវាស់េតង។

L: បាទ ម វ្ ីបាន ១០ ក្តមែវាស់េតង។
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第１５課（３） មេម ៀនទី 15 (3)
実習生のリンさんは、指導員の鈴木さんと新しい作業場を見学しています。

កេមសិកាកា មីោកលីន កំពុងម វ្ ីកេមសិកាមៅកវនលងកា ា ថ្មីជាេួយមោក ស ៊ូ ស ៊ូ
គី។
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第１５課（３） មេម ៀនទី 15 (3)

鈴木：工場の中の温度管理は大切ですよ。

リン：どうしてですか。

鈴木：温度が変わると、製品の寸法も変わります。

それで、製品にバラつきができるんです。

リン：そうなんですね。

鈴木：この作業場の基準は20度。リンさん、今、何度？

リン：えーっと……21.4度です。基準の温度より高いです。

鈴木：じゃ、室温を調節しよう。

S: កា វថ្ កាកមៅត បនាប់មៅកន ញងមោងនក្កគឺសំខាន់។

L: មតើេ៊ូលម តុអវ ី?

S: ខាៃ តផ្លិតផ្លក៏ម្ភនកា វក្បក្បួលវដ មៅមពលម្ភនសីតុែហ
ភាពវក្បក្បួល។ មនះម ើយជាេ៊ូលម តុវដលផ្លិតផ្លអានខុស
គ្នៃ ។

L: ក្តឹេក្តមែម ើយ។

S: សតង់ោ ច្នកវនលងកា ា មនះគឺ ២០ ដឺមក្ក។ មោក លីន ឥឡម ែ
ប៉ែុនម នដឺមក្ក?

L: អ៊ូ ... ២១.៤ ដឺមក្ក។ វាខពស់ជាងសីតុែហភាពសត ង់ោ ។

S: អញ្ច ឹង ន៊ូ  សក្េួលសីតុែហភាពបនាប់។
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