
■目標
もくひょう

■

第11課　溶接作業1

だい11か　ようせつさぎょう1

焊接作业1

作業がうまくできないときの解決方法を尋ねることができる。

在作业无法顺利完成时，能够询问解决方法。

指導員に自分のやり方について相談できる。

能够和指导员咨询自己的作业方式。
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溶接作業1

焊接作业1

■会話
かいわ

1■

アリフ

鈴木

アリフ

鈴木

アリフ

鈴木

じゃ、始めよう。

あれ？

アークが　出ないんですが、どう　したら　いいですか。

棒を　コンコンと　当てて　みて。

はい。こうですか。

うん。

アリフさんは溶接の練習をしています。

ようせつぼうを　ほるだに　つけました。

じゃ、はじめよう。

溶接棒を　ホルダに　つけました。

あれ？

あーくが　でないんですが、どう　したら　いいですか。

ぼうを　こんこんと　あてて　みて。

はい。こうですか。

うん。
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溶接作業1

焊接作业1

■会話
かいわ

1■

Arif

Suzuki

Arif

Suzuki

Arif

Suzuki

Arif正在练习焊接。

焊条装到电焊钳上了。

那么，开始吧。

咦？

起不了电弧，应该怎么办？

用焊条咚咚地碰一下。

好的。是这样吗？

嗯。
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溶接作業1

焊接作业1

■会話
かいわ

2■

アリフ

鈴木

アリフ

アリフさんは溶接がうまくできないので、鈴木さんを呼びました。

ちょっと　みて　ください。

ちょっと　見て　ください。

でんりゅうを　ひくく　します。

電流を　低く　した　ほうが　いいよ。

わかりました。

電流を　低く　します。

わかりました。

あーくが　あんていしないんですが、どう　したら　いいですか。

アークが　安定しないんですが、どう　したら　いいですか。

でんりゅうが　たかすぎるね。

電流が　高すぎるね。

でんりゅうを　ひくく　した　ほうが　いいよ。
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溶接作業1

焊接作业1

■会話
かいわ

2■

Arif

Suzuki

Arif

降低电流。

Arif无法顺利焊接，因此叫了铃木老师。

请看一下。

电弧不稳定，应该怎么办？

电流太高了呢。

降低电流比较好。

明白了。
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溶接作業1

焊接作业1

■会話
かいわ

3■

アリフ

鈴木

アリフ

鈴木

アリフ

すぴーどが　はやすぎますか。

アリフさんは溶接の練習をしています。

あのう、すみません。

ちょっと　来て　ください。

どうした？

ビードが　きれいじゃ　ありません。

スピードが　速すぎますか。

うん、そうだね。

うん、そうだね。

とーちを　うごかすのを　おそく　して。

わかりました。

トーチを　動かすのを　遅く　して。

わかりました。

どうした？

びーどが　きれいじゃ　ありません。

あのう、すみません。

ちょっと　きて　ください。
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溶接作業1

焊接作业1

■会話
かいわ

3■

Arif

Suzuki

Arif

Suzuki

Arif

Arif正在练习焊接。

明白了。

请过来一下。

怎么了？

焊缝不平整。

速度太快了吗？

嗯，是的。

移动焊枪时慢一点。

那个，对不起。
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溶接作業1

焊接作业1

■ことば■

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

ざいりょう

あながあく

どうぐ

こわれる

でんあつ

あーくちょう

よもり

とーち

うごかす

おそい

わいや

ひくい

びーど

すぴーど

はやい

電圧

アーク長

余盛り

遅い

ワイヤ

材料

穴が開く

道具

壊れる

低い

ビード

スピード

速い

トーチ

動かす

アークが出る

当てる

アーク

安定する

電流

高い

読
よ

み

ようせつぼう

ほるだ

あーくがでる

あてる

あーく

あんていする

でんりゅう

たかい

溶接棒

ホルダ

ことば
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溶接作業1

焊接作业1

■ことば■

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

材料穿洞

道具、工具

坏

电压

电弧长

焊缝余高

快

焊枪

移动

慢

焊丝

材料

稳定

电流

高

低

焊缝

速度

意味
いみ

焊条

电焊钳

起电弧

碰

电弧
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溶接作業1

焊接作业1

■応用
おうよう

練習
れんしゅう

■ ④⑤にあなたが使
つか

う文
ぶん

を書
か

きましょう。

指導員
しどういん

にチェックしてもらいましょう。

★

①

②

③

④

⑤

★

①

②

③

④

⑤

★

①

②

③

④

⑤

よもりが　おおきすぎます。

すぴーどが　はやすぎますか。

でんりゅうを　ひくく　します。

あーくちょうを　ながく　します。

ようせつの　すぴーどを　はやく　します。

でんあつが　たかすぎます。

ようせつの　すぴーどが　おそすぎます。

電圧が　高すぎます。

溶接の　スピードが　遅すぎます。

余盛りが　大きすぎます。

～すぎます

スピードが　速すぎますか。

ざいりょうに　あなが　あいたんですが、どう　したら　いいですか。

どうぐが　こわれたんですが、どう　したら　いいですか。

アーク長を　長く　します。

溶接の　スピードを　速く　します。

道具が　壊れたんですが、どう　したら　いいですか。

～く/～に　します

電流を　低く　します。

電圧を　高く　します。
でんあつを　たかく　します。

～んですが、どう　したら　いいですか。

アークが　出ないんですが、どう　したら　いいですか。

トーチから　ワイヤが　出ないんですが、どう　したら　いいですか。

材料に　穴が　開いたんですが、どう　したら　いいですか。

あーくが　でないんですが、どう　したら　いいですか。

とーちから　わいやが　でないんですが、どう　したら　いいですか。
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溶接作業1

焊接作业1

■応用
おうよう

練習
れんしゅう

■ 请将您使用的句子写在(4)(5)处。

请让指导员检查。

★

①

②

③

④

⑤

★

①

②

③

④

⑤

★

①

②

③

④

⑤

焊接速度太慢。

焊缝余高太大。

提高电压。

拉长电弧。

加快焊接速度。

电压太高。

降低电流。

速度太快了吗？

～んですが、どう　したら　いいですか。

～く/～に　します

～すぎます

焊枪不出焊丝，应该怎么办？

材料穿洞了，应该怎么办？

工具坏了，应该怎么办？

起不了电弧，应该怎么办？
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モデル会話
かいわ

を参考
さんこう

にして、会話
かいわ

を書
か

きましょう。

指導員
しどういん

にチェックしてもらいましょう。

参考示例会话，并写下会话。

请让指导员检查。

わたしの　かいわ
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