Wiy 323 FLH |

F1IR BEEXEI

Trabaho ng Welding 1
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Makapagtanong ng paraan ng paglutas kapag hindi magawa nang
mahusay ang trabaho.

BEEICEHOR Y FIOVWTRKTE 3,

Makapagkonsulta sa tagapagturo tungkol sa kung paano ang iyong
paggawa.

BIENE 1 Copyright © Organization for Technical Intern Training, All Rights reserved.



AR

Trabaho ng Welding 1

Hps
ol

T I7XABEENGEEE L WIS,

£IEDIEIE IFBEIC DIFELE,

71 BEHEET FLTIC DIFF L,

Lo, BLHELD,

$BK L. B8HLI,
H»n?

7' 7 Hn?

H—<h TRVATTS, Y5 LEbd wuTTh,

T—75 HBRWVATITAHA, 5
1E5% ZAZTAY HTT &#T,

®AR ¥t a>aryr ¥TT HT

lEWw, 2THTTD.

7') 7 T, 29 TT D,

EZZN J Ao

TRRIAE 2

=4
N\

L= WwWW\WTI Y,

Copyright © Organization for Technical Intern Training, All Rights reserved.



AR

Trabaho ng Welding 1

sy
ol

Nagpapraktis ng welding si Arif-san.

Arif Kinabit ko po ang welding rod sa holder.
Suzuki O sige, simulan mo.
Arif Ay?

Hindi po lumalabas ang arc, ano po ang dapat kong gawin?

Suzuki Subukan mong ipukpok nang mahina ang rod.
Arif Opo. Ganito po ba?
Suzuki Oo.
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Dahil hindi makapag-welding nang maayos si Arif-san, tinawag niya si Suzuki-san.

Arif Pakitingnan po ninyo ito.

Hindi po nagiging patag ang arc, ano po ang dapat kong gawin?
Suzuki Masyadong mataas ang daloy ng kuryente.

Mabuting babaan mo ang daloy ng kuryente.
Arif Sige po.

Bababaan ko po ang daloy ng kuryente.
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Nagpapraktis ng welding si Arif-san.

Arif A, excuse me po.
Pumunta po kayo rito.

Suzuki Ano'ng nangyari?

Arif Hindi po makinis ang bead.
Masyado po bang mabilis?

Suzuki Ah, oo nga.
Bagalan mo ang paggalaw ng torch.

Arif Opo.
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1 Welding rod
2 Holder
3 Lumabas ang arc
4 Ipukpok
5 Arc
6 Maging patag
7 Daloy ng kuryente
8 Mataas
9 Mababa
10 Bead
11 Bilis / Speed
12 Mabilis
13 Torch
14 Galawin
15 Mabagal
16 Wire
17 Materyales
18 Mabutas
19 Kasangkapan
20 Masira
21 Voltage
22 Haba ng arc
23 Pampatibay ng hinang
24
25
26
27
28
29
30
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)G R Isulat ang gagamitin mong pangungusap sa (4) at (5).

Ipa-check ito sa tagapagturo.

* ~ATED, ) LEs wWwWT¥h,

Hindi po lumalabas ang arc, ano po ang dapat kong gawin?

(D Hindi po lumalabas ang wire mula sa torch, ano po ang dapat kong gawin?
@ Nabutas po ang materyales, ano po ang dapat kong gawin?

® Nasira po ang kasangkapan, ano po ang dapat kong gawin?

®
®

* ~<J~1z L%+

Bababaan ko po ang daloy ng kuryente.

(D Tataasan ang boltahe.

(@ Pahahabain ang haba ng arc.
® Bibilisan ang speed ng welding.
@)

®

x ~T¥ET

Masyado po bang mabilis?

(D Masyadong mataas ang boltahe.

(@ Masyadong mabagal ang speed ng welding.
® Masyadong malaki ang pampatibay ng hinang.
@

®
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Sanggunian ang halimbawang pag-uusap, at magsulat ng pag-uusap.

Ipa-check ito sa tagapagturo.
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