
だい21か　いち

第21課　位置

Position

No. Word/Phrase How to read (Hiragana) Translation Note Image

1 表 おもて Front / Obverse

2 裏 うら Back / Reverse

3 端 はし Edge / End

4 先端 せんたん Tip / End

5 （溶接の）始まり
（ようせつの）はじま
り

Start (of the weld) ＝始端部（したんぶ）

6 （溶接の）終わり （ようせつの）おわり End (of the weld) ＝終端部（しゅうたんぶ）

7 止端 したん Weld stop / Stop end

Where the surface of the base

metal and the surface of the

weld bead intersect.

8 方向 ほうこう Direction

9 逆 ぎゃく Reverse / Opposite

10 表面 ひょうめん Surface

11 位置 いち Position / Location

Example
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だい21か　いち

第21課　位置

Position

No. Word/Phrase How to read (Hiragana) Translation Note ImageExample

12 垂直 すいちょく
Vertical /

Perpendicular

13 水平 すいへい Horizontal

14 角 かど Corner / Angle

15 面 めん Surface / Face

16 中心 ちゅうしん Center / Centre

17 周り まわり
Surroundings /

Vicinity

18 溝 みぞ Groove / Channel

19 間隔 かんかく Spacing / Gap

20 プラス極 ぷらすきょく Positive electrode

21 マイナス極 まいなすきょく Negative electrode
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