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Tempat Pengelasan

No. Kosakata Cara membaca (Hiragana) Terjemahan Anotasi Contoh Gambar
1 | B8 L€ Pengelasan
2 | 7T I7%F% H—<LHE Pengelasan busur
Pengelasan yang dilakukan
3| FE#E TLHE-D Pengelasan manual dengan mengoperasikan stang
las secara manual.
Disebut pengelasan semi-
Pengelasan semi- otomatis karena kawat las
4 | ¥BEBEE ALY S LHE> gela diumpankan secara otomatis,
otomatis . . .
tetapi obor las dioperasikan
secara manual.
5| T4 7% Tu < EIE- Pengelasan TIG
6 | HRAEHE n"TLHIED Pengelasan gas
7| ®H& HWUA Produk
8 | IiE 2H5C&9 Pabrik
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9 | ff%a TFLHLV Meja kerja
10| =¥ C&oOIEA Pelat permukaan
11| #::FK FAED Konstruksi
12| =% HLIE Perancah :
oLls FFLH Aol UL Berhati-hatilah agar tidak
- R SIS 5T BREIIRE _ .
13| &P 2oL & Tempat tinggi = frxv Sty terjatuh saat bekerja di
2%, tempat tinggi.
14 | ERRPR ZTIEAL & Galangan kapal
Lambung kapal dibuat secara
bersamaan dalam beberapa
TR, blok, dan terakhir
15| k7 av 7 TFAEVWRE 5L Blok lambung kapal ) . .
disambungkan. Masing-masing
bagian yang terpisah disebut ~—
"blok lambung kapal".

RS Copyright © Organization for Technical Intern Training, All Rights reserved.



AN/

LHEoFAlE

E|IR BERG
Tempat Pengelasan

No. Kosakata Cara membaca (Hiragana) Terjemahan Anotasi Contoh Gambar
16| 9>7 =A< Tangki
17| &R i) Balok
18| #* = g O Pilar
19 %Btﬁ: WO A Komponen =/N—"Y
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