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No. Kosakata Cara membaca (Hiragana) Terjemahan Anotasi Contoh Gambar

Butiran logam yang timbul
akibat pengelasan. Ada

1| A/Xw¥ TIE-> 72 Spatter kemungkinan tidak terjadi
spatter, tergantung pada
metode pengelasannya.
Oksida yang mengapung di
permukaan logam las. Oksida
ini berfungsi untuk melindungi

> | 2357 ¥ Terak permukaan _manlk dari udara.
Namun, oksida yang masuk ke
dalam logam yang meleleh
akan mengakibatkan cacat
pengelasan.

. t N , _ CLx . r 0% Saya akan membersihkan

3| ERYKRS rY)nx< Menghilangkan =k&ET5 (LLE &9 %) 2575 ENVNICIRYEE 3T, terak
Membersihkan permukaan

4l 7Ly A Pembersihan Iogam,.mlsalnya dengan
menghilangkan spatter,
sebelum pengecatan.

Penahanan, fiksasi - 2 Saya akan menahan logam
5| BE (353) 2T\Ww (§3) (menahan, SoTEMEEE LT >y . g
: : ° induk dengan jig.
melakukan fiksasi)
. Penyimpanan LIEOIES NAZIE  EnA Saya akan menyimpan batang
®xE (75 Ena (75 X a2l [ - (2 A2
6 R ) ( ) (menyimpan) BERTHRRICRE LT, las dalam pengering.
7 | il TLwo Teknik
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RAS \F B He

Ny DFLHIE

Pengelasan
sementara

Pengelasan untuk merakit
material dalam posisi yang
ditentukan saat membuat
produk. Dilakukan sebelum
pengelasan utama. Disebut
juga"d v 7EE (- &H¥
D) " atau "MAAHILTEE (( A
fTEHED) ",

A

FALHYED

Pengelasan utama

Pengelasan yang dilakukan
sebagaimana ditunjukkan
pada gambar.

10

J4—E>T

I —UVALS

Ayunan, weaving

Teknik pengelasan sambil
menggerakkan batang las
untuk menambah lebar manik
las.

11

BT

IHEHHFET

Sambungan las

Bentuk bagian yang dilas.
Sambungan butt menyatukan
2 material logam induk pada
Sisi yang sama, seperti
"sambungan T" yang
membentuk 2 material logam
induk menjadi berbentuk T.

12

FH s

DN X

Kampuh

Alur di antara logam induk
yang akan dilas.

13

JL— b REFrE

5—¥Y0AaAn<

Jarak akar

Bagian di dasar tempat
pengelasan disebut "/L— k",
Merujuk pada bagian di antara
akar.
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1a| #my F Y Pengataniias Bagian yang terangkat dari
permukaan logam induk.
15| ¥ »AEHE THIIKELHIED Pengelasan fillet
16| B& Tel{bsd Panjang kaki
|
) 5 Ketebalan
DR NEHD
17 M b tenggorokan — I T
18] 7L-% -1 Kawah Cekungar? yang terbentuk
pada akhir pengelasan.
Kedalaman bagian di mana ) .
19| BIFiAH AN Penetrasi logam induk meleleh akibat ;Zgwg&z,,ge?%\—(‘—dro Penetrasinya dangkal.
pengelasan.
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20| TmEE Lizd = Flat, datar
| [\ \
21| t@= 5%4% Overhead, atas
kepala ‘
22| LEF ETOE Vertikal Juga disebut "=bH =",
23| tamEE L= Horizontal
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