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Mga butil ng metal na
nabubuo mula sa welding.
Maaari ring hindi mabuo ayon
sa paraan ng welding.

1| =2/%w% ENCSERE Spatter

Mga oxide na lumilitaw sa
ibabaw ng weld metal.
Nagsisilbi rin itong
pamprotekta sa ibabaw ng
bead mula sa hangin. Subalit
magiging depekto sa welding
kapag pumasok ito sa
natunaw na metal.

2| R37 T5< Slag

Malinis na tatanggalin ang

3 | EYKL £y nE< Tanggalin =BRETS (Lrxs75) 2575 EAVIRY B E T, slag

Paglilinis ng ibabaw ng metal
4 | 7L~ A Cleaning tulad ng pagtanggal ng spatter
at iba pa, bago ito pintahan.

5 > T TR I < 55 Ipipirmi ang base material
5| BE®E (%) (%) Pagpirmi (Ipirmi) SIrTEMEEE LT, gamit ang jog.
6| mE (+2) E0A (F3) Pagt.atabl (Magtabi / fg%}i% %ﬁ;‘{iff L:%iﬁ\% Lt Itatabi ang welding rod sa
Itabi) ’ M ° dryer.
7 | #xfir TlLwo Technique
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Tinatawag din itong "% v 7%
B (-5<&HED) "o "fAAIL
T (K BETELHIED) "
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Welding kung saan
pinagkakabit sa nakatakdang
posisyon ang mga materyales

8 | RftIFEH nY DL IED Tack welding kapag lilikha ng produkto.

9 | FE#

FALHYED

Main welding

Pagsasagawa ng welding ayon
sa nakasulat sa diagram.

10| w414 —E>7

I —UAL

Weaving

Technique kung saan nagwe-
welding habang ginagalaw ang
welding rod para palaparin
ang weld bead.

11| BHE#F

IHEH-HFET

Welded joint

Hugis ng bahaging idudugtong
sa welding. Mayroong "butt
joint" kung saan
pinagdudugtong ang parehong
gilid ng dalawang base
material, at "T joint" kung
saan ginagawang hugis T ang
dalawang base material.
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12| BA%

DN =

Groove

Ukit na inilalagay sa pagitan
ng base material at isa pang
base material na iwe-welding.

13| /L— FERR

5—¥Y0AaAn<

Pagitan sa root

Tinatawag na "/L— b (root)"
ang ilalim kung saan gagawin
ang welding. Tinutukoy nito
ang bahagi sa gitna ng isang
root at isa pang root.
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1a| #my F4Y Pgmpatlbay ng !3ahag|ng umalsa mula_ sa
hinang ibabaw ng base material.
15| T ARBEHE FTAIILKELHIED Fillet welding
16| mE 20dbss Leg length / Haba ng
leg
|
17| HrE DEHD Throat thickness I
18] 7L-% < — 1 Crater Ukang qabubuo sa endpoint
ng welding.
s - Lalim ng bahagi ng natunaw oz b
/ Lj-)\%‘ ttjué‘ N~ > NEA RS .
19 = Tagos na base material sa welding. | B&FRAIRNTT, Mababaw ang tagos
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20| TEE L= Pababa
| [\ \
21| L@ E VAL E Pataas ‘
22| I@\F TL = Patayo Tinatawag ding "= & =."
23| M@ N i Pahiga
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