W16 FWITLnHTWY
638 KBiE
Proses Pencetakan

No. Kosakata Cara membaca (Hiragana) Terjemahan Anotasi Contoh Gambar
Kondisi seperti kecepatan
injeksi, suhu cetakan, dan

1| mmas FOFWE £ 3 A Kondisi pencetakan waktu pendinginan diatur
sebelum pencetakan
dilakukan, sesuai dengan
material dan produk.

2 | BRE LAY Suhu

3 | BFRE CHha Waktu

4 | EH HoY &< Tekanan

5| EE zK¥ Kecepatan

6 (H¥ZE) &S

(WY EH%) 95

Mengisap (material)

KN TWY &9

M HEE RO ECA.

Mesin tidak mengisap
material.

TWnY £ -t

7| EHS hr-r-os% Memanaskan =T S5 (»R2F %) HE%t B3, Memanaskan material.
8| AXT (R Mendinginkan =RT S5 MWE»LT3)

9| &3 x5 Meleleh

10| BlZ5 AV Mengeras =@tTs (293907 3)

11| #k& NAZI Kering =807 (hhny)

12| EE (73%)

"W TA (%)

Putar (berputar)

13| #E& (7 %) 2L&9 (%) Kerusakan (rusak)
J RS B EEoTu
. - 7 A WY
14| FEEF->T\W\5 2F->TW5 Menyumbat K Material menyumbat nosel.

£
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W16 FWITLnHTWY
F16F KRFBEE
Proses Pencetakan

No. Kosakata Cara membaca (Hiragana) Terjemahan Anotasi Contoh Gambar

FoysS—is HER BoTui
\ \ o e Y \ . : : .
15| %% D3 Tersisa =Y (DY) [N] 77 2L Material masih tersisa di
hopper.

kR

16| ZEX <) =F Udara =T7—

17| # 1 Panas

18| YX#@ Lw I Lw< Penyusutan

19| wN3 RO B Mengalir
HEn Boro, BEICRLE | i | |

>0l 232 »%2 Kelebihan RoTe b, Y3 Jika ma_terlal berlebih,
+ kembalikan ke gudang.

21| W AV AR Keras

22| ES5H 0 RH 5 H\D Empuk, lembut
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