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Pencetakan Injeksi

No. Kosakata Cara membaca (Hiragana) Terjemahan Anotasi Contoh Gambar
1 | Std Le Ly 2EWIFnE Mesin cetak injeksi
2| vy LY At Silinder H{ \
3| R7Ya— <Y p— Sekrup
Ujung logam yang dipasang [
pada ujung silinder pemanas, ] l
4 J 2L N+ 2 Nosel membentuk saluran _untuk Ej
mengarahkan material T
cetakan yang telah dilunakkan
ke dalam cetakan.
5| &7 HAEALEH Pintu keselamatan
Perangkat untuk
'O vy UL s . mengeluarkan produk yang
5 = ¢ HISEILD (PEEE ML dicetak dalam mesin cetak
dari dalam cetakan.
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Pencetakan Injeksi

No. Kosakata Cara membaca (Hiragana) Terjemahan Anotasi Contoh Gambar

= RURE RS (AL BA

7 | BERM bAbL) = Pengatur suhu Y by S EoE)

8| ®IE (¥5) LwITA (F53) Pengisian (mengisi)
9 | HdiERE L L2 Y Kecepatan injeksi
Peniepitan Menutup cetakan dan
10| BA "= C® jep ! memfiksasinya agar tahan

pengekleman terhadap tekanan injeksi.

Proses mulai dari saat mesin
cetak injeksi menginjeksikan
resin ke dalam cetakan,
kemudian mendingin dan
mengeras, hingga
pengambilan produk cetakan.

12| X7 IL— TIN5 — Sprue @:ﬂ:@
5ty — RURNET Jalur dllmang resin cair
mengalir dari sprue ke gate.

11| Yav b Lok Shot
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14| 77—k IF— Gate
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No. Kosakata

Cara membaca (Hiragana)

Terjemahan

Anotasi

Contoh

15| N=FT4 > 754

I—TvwA<CHWA

Garis pemisah

Garis pemisah cetakan.
Cetakan terbuka dan tertutup
pada bagian ini. Juga dikenal
sebagai "PL".

16| =wv/MtElS

oL HS

Penyelesaian dengan
tang potong

17| /8=v

i£—C

Pembersihan

Pembuangan material yang
tersisa di silinder saat
mengganti warna atau
material.

18| A —/N—/\w 7

BE—IF—1£-><

Pengisian berlebih

Pengisian rongga cetakan
dengan resin lebih dari
kapasitasnya. Hal ini dapat
menyebabkan cacat atau
kerusakan cetakan.

19| Ya—+bt¥avh

Lr—¥ L&k

Short shot

Pengisian rongga cetakan
dengan resin yang tidak
sempurna. Juga disebut
sebagai "> 3— k".

20| UzILFRSA >

V2B ELWVA

Garis las

Garis yang muncul di bagian
sambungan material yang
mengalir di dalam rongga
cetakan.

21| B&

LIBE %L

Pengelasan

Menyambungkan plastik dan
plastik dengan melelehkannya
menggunakan panas, dll.
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