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Pencetakan Tiup

No. Kosakata

Cara membaca (Hiragana)

Terjemahan

Anotasi

Contoh

Gambar
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Mesin cetak tiup
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Bagian dari mesin cetak tiup

2 | HHELRZ!Y a— BELELTLSYw— Sekrup ekstrusi yang memanaskan dan
mencampur resin.
TH=
Bagian yang menginjeksikan JT w
3| 4% =\ g Dies resin cair dari mesin cetak. = @,
Juga disebut "# 4 a7". W? ﬁ
=
4l sy Y %A Parison Resin cair yang diekstrusi l

menjadi bentuk tabung.
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Menjepit parison
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cetakan.

Menjepit parison dengan
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Setelah parison dijepit di o
dalam cetakan, pin tiup
6| 7m—E> 35 —UA Jarum tiup dimasukkan ke dalam ruang
tertutup, dan udara
dimasukkan dari sana. o
-
" . . r ng ditiupkan k
7| EMETT— HoLwl AhH— Udara terkompresi Udara ya 9 ditiupkan ke
dalam parison.
8| EREWEAYD {HEEIIEZD Meniupkan udara
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Ot 5\ > e T e T -‘ 30
o| suvvemnaus | EVTAESCEIE | Mengembangkan Ly en Y ey
parison - : -
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Garis pemisah

Garis pemisah cetakan.
Cetakan terbuka dan tertutup
pada bagian ini. Juga dikenal
sebagai "PL".

Proses menutup ujung parison

11| E>F=7 UCABEED Pinch off
selama proses pencetakan.
12| sem Y s Pembongkaran
cetakan
13| bUI>T Y HAL Trimming Penghilangan burr.
14| ZX[HRNS KHIETHNHLN3S Udara bocor
Turunnya parison ke arah
15| rFo—sm> L= 4 Drawdown graylta5| sglama injeksi
parison, akibat suhu atau
ketebalan dinding.
Fenomena di mana resin
16| REZEY 1<z Kelebihan material menumpuk tebal di sebagian
produk cetakan.
Pecahnya parison akibat
17| /3> 7 XA < Pecah tekanan selama pencetakan
tiup.
Cacat yang muncul pada
. S Kekasaran permukaan produk cetakan.
A4l X=H1 :
e permukaan Teksturnya kasar dan tidak
rata.
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