
第１５課
အခန ်း 15

計測・計量

တ ိုင ်းတာခခင ်း၊ ခ  န တယွ ခခင ်း
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けいそく けいりょう



第１５課（１） အခန ်း 15 (1)
実習生のリンさんは、作業場で材料の加工をしています。

အလိုပ သင က ိုလင ်းက အလိုပ ရ ိုမ ာ ကိုန ကကမ ်းသ ို်းပပ ်း ကိုန ပစ္စည်း ်းက ိုတိုတ လိုပ တနတယ  
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第１５課（１） အခန ်း 15 (1)

リン：鈴木さん、バリ取りが終わりました。

鈴木：じゃ、ノギスで外径と内径を測定してください。

リン：はい、外径は……15.85ミリ、内径は……11.0ミリです。

鈴木：指示書の値と同じ？

リン：はい、同じです。

鈴木：深さは？

リン：深さは10.55ミリです。指示書の値より0.45ミリ小さいです。

鈴木：ちょっと誤差があるね。もう少し練習しよう。

L: ဥ ်းဆဇူူက အချွန အတစ္ ဖယ တာ ပပ ်းပါပပ  

S: ဒါဆ ို Calliperန ဲ့အခပင အခ င ်းန အတငွ ်းအခ င ်းက ိုတ ိုင ်းလ ိုက ပါ 

L: ဟိုတ က ဲ့ အခပင အခ င ်းက ……၁၅.၈၅မမ၊ အတငွ ်းအခ င ်းက …… ၁၁.၀
မမခဖစ္ ပါတယ  

S: ညွှန ကကာ်းစ္ာတ က အတ ိုင ်းပ လာ်း

L: ဟိုတ က ဲ့ အတတူပူါပ  

S: အနက က တတာဲ့ 

L: အနက က ၁၀.၅၅ မမ ခဖစ္ ပါတယ  ညွှန ကကာ်းစ္ာတ က က န ်းတက 
၀.၄၅ မမ တသ်းတနတယ  

S: နည်း ်းနည်း ်းတလ်းလွ တနတ ဲ့တနရာရ  တယ တနာ  တနာက တပ 
တလဲ့က င ဲ့လ ိုက ပါ 
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すずき と お

すずき ふか

おな

すずき しじしょ あたい おな

がいけい ないけい

すずき がいけい ないけい そくてい

ふか しじしょ あたい ちい

すずき ごさ すこ れんしゅう



第１５課（２） အခန ်း 15 (2)
実習生のリンさんは、作業場で加工と測定をしています。

အလိုပ သင က ိုလင ်းက အလိုပ ရ ိုမ ာ ကိုန ပစ္စည်း ်းက ိုတိုတ လိုပ ပပ ်း တ ိုင ်းတာတနတယ  
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第１５課（２） အခန ်း 15 (2)

鈴木：測定器の使い方はもう大丈夫だね。

リン：はい、高さや厚さも指示書のとおりです。

鈴木：うん、いいね。マイクロメータで測定するのは

ときどきでいいよ。

リン：測定するのはときどき……。

「ときどき」は何回ですか。

鈴木：そうだな。10個作ったら、1回測定してください。

リン：はい、10個作ったら、1回測定します。

S: တ ိုင ်းတာတရ်းက ရ ယာ အသ ို်းခပြုနည်း ်း ရသာွ်းပပ ်းပပ တင တယ  

L: ဟိုတ က ဲ့ အခမင ဲ့န ဲ့အတကူ ညွှန ကကာ်းစ္ာအတ ိုင ်းခဖစ္ ပါတယ  

S: ဟိုတ က ဲ့ တကာင ်းတယ  မ ိုက ခရ ိုမ တာန ဲ့တ ိုင ်းတာက
တစ္ ခါတစ္ ရ န ဲ့ရတယ  

L: တ ိုင ်းတာက တစ္ ခါတစ္ ရ န ဲ့……  「ときどき」"တစ္ ခါတစ္ ရ "ဆ ိုတာ
ဘယ န စ္ ကက မ လ  

S: ဟိုတ တယ တနာ  ၁၀ခိုတိုတ ရင ၁ကက မ တ ိုင ်းတပ်းပါ 

L: ဟိုတ က ဲ့ ၁၀ခိုတိုတ ရင ၁ကက မ တ ိုင ်းပါမယ  
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すずき そくていき つか かた だいじょうぶ

そくてい

すずき そくてい

たか あつ しじしょ

なんかい

すずき こ つく かい そくてい

こ つく かい そくてい



第１５課（３） အခန ်း 15 (3)
実習生のリンさんは、指導員の鈴木さんと新しい作業場を見学しています。

အလိုပ သင က ိုလင ်းက သင တန ်းမ ်း ဥ ်းဆဇူူက န ဲ့အလိုပ ရ ိုအသစ္ က ို တလဲ့လာတနတယ  
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第１５課（３） အခန ်း 15 (3)

鈴木：工場の中の温度管理は大切ですよ。

リン：どうしてですか。

鈴木：温度が変わると、製品の寸法も変わります。

それで、製品にバラつきができるんです。

リン：そうなんですね。

鈴木：この作業場の基準は20度。リンさん、今、何度？

リン：えーっと……21.4度です。基準の温度より高いです。

鈴木：じゃ、室温を調節しよう。

S: စ္က ရ ိုအတငွ ်းမ ာ အပူခ  န တ န ်းသ မ ်းမှုက အတရ်းကက ်းတယ  

L: ဘာခဖစ္ လ ို ဲ့လ  

S: အပူခ  န က တခပာင ်းရင ကိုန ပစ္စည်း ်းရ ဲ့
အရွယ အစ္ာ်းလည်း ်းတခပာင ်းသာွ်းမယ  အ ဒါတကကာင ဲ့
ကိုန ပစ္စည်း ်းအရွယ အစ္ာ်းမ ာ ကွ လွ မှုခဖစ္ လာတယ  

L: သတဘာတပါက ပါပပ ်း 

S: ဒ အလိုပ ရ ိုမ ာ စ္ အပူခ  န က ၂၀ ဒ ဂရ  က ိုလင ်း အခို
အပူခ  န ဘယ တလာက လ  

L: ဟ ိုအင ်း …… ၂၁.၄ ဒ ဂရ ခဖစ္ ပါတယ  စ္ အပူခ  န တက ခမင ဲ့တယ  

S: ဒါဆ ို အခန ်းအပူခ  န က ို ည်း  မယ  
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すずき こうじょう なか おんどかんり たいせつ

すずき さぎょうば きじゅん ど いま なんど

せいひん

すずき おんど か せいひん すんぽう か

ど きじゅん おんど たか

すずき しつおん ちょうせつ


