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Pamamaraan ng Molding

No. Talasalitaan Paano Magbasa Pagsasalin Annotasyon Halimbawa Larawan
Ise-set ang bilis ng pag-inject,
temperatura ng mold, tagal ng
1| mmas FOFWE £ 3 A Mga kor?dlsyon para pagpgpalamlg.at iba pang
sa molding kondisyon, at isasagawa ang
molding batay sa materyales
at produkto.
2 | BE bar Temperatura
3 | BFfE Coa Oras
4 | EAH HoY) £< Presyon
5| &#E z<¥ Bilis
s N . < - Higupin (ang £ hrn X3 T Hindi hinihigop ng makina ang
z) o TWY kD% > A Vs \
< Seriz) B ( JEDE) U materyales) sy ARE RVEEA materyales.
7| mH5B Hrzt-0% Painitan =AY 5 (1ROF 5) ey B+, Paiinitan ang materyales.
8 | AT (N Palamigin =RHTSE (M\WE»LT3)
9 | BIF3 X5 Tunawin
10| EZ 3 AV Tumigas =T 5 (2397 3)
11| #okg NAZ D Pagpapatuyo =807 (b1 7)

12| EE (¥ 5)

"W TA (T5%)

Pagpapaikot

(Paikutin)
13| #&Ff&E (7 %) 2LLD (F3) Pagkasira (Masira)
KA o )
. J X BHY 3 TW
14| EE-T\53 2F->TW3 Nakabara / Barado ERER ER Z | Nakabara ang materyales sa

TO

nozzle.
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No. Talasalitaan Paano Magbasa Pagsasalin Annotasyon Halimbawa Larawan
FoysS—is MBS HoTug |
N N T /N—|C LAY (WA i
15| %% 5 N2 5 Maiwan / Matira =&Y (»ZY) [N] g ” May naiwang materyales sa
hopper.
EP
16| ZEX <) = Hangin =17 —
17| # 1> Init
18| UX#& LwdLw< Pagliit
19| AN5 RO S Dumaloy
SUSg Qe . _br Kapag sumobra ang
AN RoT= 6. IR L Z ) 2
20| &3 HF5 Sumobra L AR = materyales, ibabalik iyon sa
ElP bodega.
21| W "z Matigas
22| E5H\W RH5HWN Malambot
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