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Mga Kilos sa Trabaho 2, Mga Welding Technique 1

No. Talasalitaan Paano Magbasa Pagsasalin Annotasyon Halimbawa Larawan
Vedey 24 510 NEEHE SRL | i . .
1 i (4 3) TiFh (F3) Inspeksyon AT, B Iinspeksyunin ang welding

(Inspeksyunin) + machine bago magtrabaho.

(TAYwI%E) HIF | Taasan (ang

THhE) LT3
2 L) % kuryente)

3| (BRE) TU5 (TAYw5%) ¥ | Babaan (ang

% kuryente)
$o8o L5 _E{Qﬁviigt L '? 3 ) _ _
4| BYHETS y Yotz Magkabit / Tkabit BETIVTISEERERY M Ikinabit ang welding rod sa -
L7 electrode holder.
5| ERYST U & 'I:'/I:r?g;czra]ﬁgal / 95 FEERYSL £, Tatanggalin ang clamp.
6| 7—7 H—< Arc

]
71 7—-7k H—<bLH Haba ng arc @
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No. Talasalitaan Paano Magbasa Pagsasalin Annotasyon Halimbawa Larawan
8| ExyLE~x SE LA At e e L Haba ng wire mula sa cont_act
tip hanggang sa dulo ng wire.

9| 7—7%=4HY H—<K v Maglabas ng arc

10| 7—7%45% Hh—< x5 Putulin ang arc

11| E—F U—x Bead \

EI
12| E—F%3[L U—rz0< Gumuhit ng bead
. L35 T Isusulong nang diretso ang
13| #5H3 TIDS Isulong BHEN-—FEI-TEDET, welding torch.
3 N ~ \\\t ?‘ 0 .
14| #mtnz y ¥nz Mapatid 778N T, E— FH®EYIN | Napahinto ang arc, at napatid
N ang bead.
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lapad

mga bead.

No. Talasalitaan Paano Magbasa Pagsasalin Annotasyon Halimbawa Larawan
Pag-welding muli mula kung
TN SN . Sundan ang bead / saan hininto ang welding.
E— Fzf#< U—r%oK<
15 4 Dugtungan ang bead | Pagdudugtong ng bead sa
nagawa nang bead.
L€ e
16| #o< 5 gt Galawin / Pagalawin BEFN—Fep-< YEH LT | Dahan-dahang galawin ang
g £ welding torch.
£oEoIT5 BB S . .
17| #&5 % Yuavuain BEEETAEIKRS L VWTLEY | Huwag yugyugin nang
gyug A malakas ang welding rod.
PR - E3U0ES LALDI T ALD Itatagilid ang welding rod
18| 1T 3 NV Itagilid Skt 4G AT, hang 45°. »
19| &2 £y Tunawin jiézaag_, 5%75,\ LE, Tutunawin ang metal.
20| 1827222 tIEE %227 2 Pagpantayin ang o Pm%f% 227 2. Pagpapantayin ang lapad ng

21| BR (¥3%)

Ty (F3%)

Pagpapatuloy
(Ipagpatuloy)

Ipagpapatuloy ang welding
mula sa kalagitnaan ng bead.
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