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Mga Welding Technique 3

No. Talasalitaan Paano Magbasa Pagsasalin Annotasyon Halimbawa Larawan
1| ez £ Pass Solor_19 weld kapag nag—
welding ayon sa weld line.
> | @ . Layer Weld me’Fa! na nabuo mula sa
1 0 2 o higit pang pass.
3| "t Hugis
4| ®5 b Patag \{/
5| M& N2 A Yupi t? Q
6| o r > Umbok W Q
7| EA 5 & > H°< Right angle 90°
B ‘
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Mga Welding Technique 3

No. Talasalitaan Paano Magbasa Pagsasalin Annotasyon Halimbawa Larawan
8| TEYTS NZ LT 5 Magkulang > > Li“%ﬁ‘t@r?é LTwWE 9, Kulang ang leg length dito.
9| ®ETS HiT\wi 5 Maging patag 7 —2 ,g,e%”%b O Naging patag ang arc.
10| Ebh 5 pY o Magbago =TT S5 (NADT B)
11| BT 5 ¥its Matunaw
12| "3 RN Dumaloy
13| A4 5 [0 Lumamig
14 %5 "N % Mamuo / Tumigas

Ry IHY) ZNWITEEF > T\ F Nakabara sa nozzle ang

15| =Z % 2% 5 Bumara
+. spatter.
16| &N % Ihns Masira
17| R/Nw IHF< FTIEL->=9>K Madikitan ng spatter ngkalat g Spatter at pagdikit
nito sa base material.
18| MU S ¥u's % Kumalat
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Halimbawa

Larawan

19| 7AVHELNS

HLRHEL 515

Mahatid ang wire

L€ LyTs &<

BN —FITTA YHBEIYICE
sENFE T,

Awtomatikong nahahatid ang
wire sa welding torch.

E¥VE <L) S e 5 Ipipirimi ang kable para sa
™0 /7- —7 LY A/T W
20| w5db R 8} Lumuwag e ﬁ“i“ S pagkabit ng base material
506, BIELE T, dahil lumuwag ito.
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