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F22:] HHAF
Injection Molding

No. Talasalitaan Paano Magbasa Pagsasalin Annotasyon Halimbawa Larawan
U g s Lo Lwotnifns | Injection molding /A g
machine
2| vurs LY h# Silindro H{
3| R7')a— T<Ywp— Screw

|
A

Bokilyang kinakabit sa dulo ng
heating cylinder, na bumubuo
4 | /XL NT % Nozzle sa daanan para makarating sa
mold ang ginawang plastik na
materyales para sa molding.

\m\
Yy,

5| #2F7 HATALH Safety door

Aparato para mailabas mula

6 | BY &L YL Ejector ) 00D ng) mele 2N
produktong na-mold sa

molding machine.
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F22:] HHAF
Injection Molding

No. Talasalitaan Paano Magbasa Pagsasalin Annotasyon Halimbawa Larawan
. . S Temperature = RREREHE (07247 BA
BEE BAbLL )T . §
7 | A controller bH&IEDE)
8 | xE (¥53) LwITA (F53) Pagpuno (Punuan)
9 | HHEE LeLlwoZFLY Bilis ng pag-inject
Pagsara ng mold, at
10| BA "L Paghihigpit ng mold pagpipirmi nlt.o para
makayanan nito ang presyon
ng pag-inject.
Daloy ng trabaho mula sa pag-
inject ng injection molding
11| vavr Lty Shot machine ng resin sa mold,.
pagpapalamig at pagpapatigas
noon, hanggang sa pagkuha
ng molded piece.
12| R7IL— T35 — Sprue %
Ruta kung saan dumadaloy
13| 2>+ — AT — Runner ang tinunaw na resin mula sa
sprue hanggang sa gate.
14| 7 —k IF—x Gate
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F22:] HHAF
Injection Molding

No.

Talasalitaan

Paano Magbasa

Pagsasalin

Annotasyon

Halimbawa

Larawan

15

IR=TF A2 T4 >

IE—TvwACSEWVA

Parting line

Partisyon sa mold. Binubuksan
at sinasara ang mold sa
bahaging ito. Tinatawag ding
"PL."

16

=y /Mt EF

oL HIS

Cutting pliers
finishing

17

IN—

i—C

Purge

Pag-aalis ng natitirang bagay
sa loob ng silindro kapag
papalitan ang kulay o
materyales.

18

Fd—/N—/Nwy 7

BE—IF—1£-><

Overpacking

Pagpuno ng resin na higit sa
kapasidad sa loob ng mold.
Maaaring magdulot ng
depekto o pagkasira ng mold.

19

Ya—hk¥avh

Lr—¥L&Lok

Short shot

Hindi sapat na napunuan ng
resin ang loob ng mold.
Tinatawag ding "> a3 — b+, .

20

DxILRSA >

VY2 BELWVA

Weld line

Linyang lumilitaw sa bahaging
pinagdugtong ng materyales
na dumadaloy sa loob ng
mold.

21

£I26%»<

Welding

Pagtunaw para pagdugtungin
ang mga plastik gamit ang init
o iba pa.
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