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Inflation Molding

No. Talasalitaan Paano Magbasa Pagsasalin Annotasyon Halimbawa Larawan
) 47 L—Ya i WA — L LAtEW Inflation molding
1% TV E machine

Aparatong tumutulak para

2 | bLELE Extruder ilabas ang ininit at tinunaw na
resin tungo sa die.

3| o4 £ Die Mold na tumL_JtuIaI_< para |Ia_bas
ang resin sa inflation molding.
Nagbubuga ng hangin (=7 —)

4 | =7 — Ad— Air sa resin na naging film, para
palobohin iyon.
Palalamigin at patitigasin ng

s| zp—y>y A H—Y AL Air ring hangin pa dumaan sa air ring
ang resin na lumobo para
maging tubo.

6 | ZER Hhi TN Pampatatag Bahaging nagpapata_tag sa \
daloy ng hangin at film.

1

Kinukuha nito ang molded

7 | FIER (R Take-up unit piece na naging solido, para
ihatid sa winding unit.
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8 | HEM FxrY = Winding unit
9| Fa—-7 L —3 Tubo
10| 744 RNAR-¥ 8} Film
PR T3 UF:
‘ ) . o , -
11| BTE5 Fxrs Ikirin T 7 4 R In|.|k|d ang film sa winding
unit.
ER

12| #&E LA Papel na tubo Gitnang bahagi ng base roll.

Inikid na molded film.
13| BRR TATA Base roll Kalagayan bago ng printing o

paggawa ng supot.
14| #HEE EYirw PIETGICLF g Diameter ng tubo ng film.

nakarolyo

15| B# HOH Kapal
16| mes TN Paggawa ng supot Pagr_]ugls ng base roll para

gawing supot.

Paghinang sa pamamagitan ng @ 7
17| e—F>—1L vo—rlL—5% Heat sealing init ng bahaging magiging

ilalim ng supot.
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Pagtupi ng dalawang dulo at
18| A€ wv binT NE->EHTH Gusset processing ilalim ng supot paloob para
gumawa ng gusset.
19| zv>8 2L At Linyang may butas- (o
butas
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