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Blow Molding
No. Talasalitaan Paano Magbasa Pagsasalin Annotasyon Halimbawa Larawan
R |
So e —— Blow molding % .
1| 78— SE=HWNIFNE _ o _
machine o o
Bahagi ng blow molding
2 | HHELRZYa— HLELTLKYw— Extrusion screw machine kung saan iniinit at
minamasa ang resin.
Bahagi kung saan ini-inject
3| 542 g Dies ang tinunaw na resin mula sa
molding machine. Tinatawag
ding 9427, .
4 | NV £z A Parison Tinulak pa!abas sa hug|s.ng
tubo ang tinunaw na resin.
5 /Y ERD Y ZAEIRIT Ipitin ang parison AU RS Ipitin ang parison sa mold.
[ 1 [ ]
Pagkatapos ipitin ang parison o H U o
sa mold, tinutusok ang blow
6| 7o—E> KB —UA Blow pin pin sa saradong espasyo, at
magpapasok ng hangin mula
roon. 0] o)
L — |
7| EMTT— HoLww<lAih— Compressed air Har?glng ibinubuga sa loob ng
parison.
8| EXRZETWREADL KHEEIETZY Magbuga ng hangin
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Blow Molding
No. Talasalitaan Paano Magbasa Pagsasalin Annotasyon Halimbawa Larawan
EY ZAESL S E | AT FIE Fk
9| NN)VYTERELFES R Palgbohln ang 3 ( ) \-[
% parison o LU e 8D o
Partisyon sa mold. Binubuksan | |
10l =542 754> T A<DV A S Tine at smgsarg ang_ mold sa ' ‘ﬁl
bahaging ito. Tinatawag ding
"PL."
I \
Proseso ng trabaho kung saan
11| E>F47 UFhAbHEI Pinch off sinasarahan ang dulo ng
parison sa molding.
12| s IR Pagtanggal mula sa
mold
13| bU3I>7 UV AN Trimming Pagtanggal ng mga nakausli.
14| ERIEND {3 ERBND SUIFTIRgiY @I
hangin
Paglaylay ng parison sa
direksyon ng gravity dahil sa
15| Fa—=9o> 5= A Draw-down temperatura o kapal ng
molded piece sa pag-inject sa
parison.
Penomeno kung saan makapal
16| REZY i< EY Paglobo na naiipon ang resin sa isang
bahagi ng molded piece.
17| s¢27 £ 4 < Puncture Pagkapunit ng p_arlson dahil sa
presyon sa blowing.
Depektong lumilitaw sa
18| MM iXrEHn Kagaspangan ibabaw ng molded piece.
Magaspang na kalagayan.
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